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CONSTRUCTION CHEMICALS

EPOXY TX

iki bilesenli,Solventsiz, Texture efektli, Epoksi Son Kat

Uriin Teknik Bilgi Foyi.
Uriin Kodu: 18096

TANIMI

Solventsiz Epoksi Boya, iki komponentli tiksotropik
epoksi kaplamadir. Yuksek yuzey sertligi, su ve
kimyasal direnci, yuksek mekanik direnci, kolay
temizlenebilmesi belirgin dzellikleridir.

KULLANIM ALANLARI

e Fabrikalar,

e Depolar,

e Alisverismerkezleri,

e Atolyeler,

e Ucakhangarlari,

e Okullar,

e Hastaneler,ilag sektord,

e CGidasektoru,Laboratuvarlar,

e Otoparklar,

e Aritmatesisleri,

e Agir forklift ve korozif kimyasallarin kullanildigi
alanlarda metal veya beton Uzerine son kat
olarak.

UYGULAMA ALETLERI

Mercan rulo

SARFiYAT

550gr/ m2

AVANTAJLARI

e Kimyasallara miukemmel dayanim gosterir,
e Surtunmeye ve asinmaya karsi direnclidir,
e Derzsizylzey olusturur, kolay temizlenir,

e Mekanik direnci yuksektir

e Yiksek Yuzey sertligine sahiptir.

e Uygulamasi kolaydir,

e Solventicermez.

SAGLIK ve GUVENLIK

Uygulama esnasinda, is ve isci Saglg kurallarina
uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, gézlik ve maske
kullanilmalidir. Kdrlenmemis malzemelerin tahrig
edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve goze
temas ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol
su ve sabunla yikanmali, yutulmasi durumunda acilen
doktora basvurulmalidir. Uygulama alanlarina yiyecek
ve igcecek malzemeleri sokulmamalidir. Cocuklarin
erisemeyecegi yerlerde depolanmalidir.

Ayrintili bilgi igin Guvenlik Bilgi Formu’na (MSDS)
bakilmalidir.

AMBALAJ

24 kg metal kovalarda.

RAF OMRU

Acilmamis orijinal ambalajinda, kuru ve + 5°C ve +25°C
sicakliktaki
saklanabilir. Agilan ambalajlar hemen kullanilmalidir.

arasl ortamlarda 12 ay boyunca

www.terapol.com.tr 1



=RAPOL

CONSTRUCTION CHEMICALS

EPOXY TX

iki bilesenli,Solventsiz, Texture efektli, Epoksi Son Kat

Uriin Teknik Bilgi Foyi.
Uriin Kodu: 18096

UYGULAMA

Uygulama vyapilacak yuzeyler c¢ukur, kirik,
segregasyon ve c¢atlak gibi hatalar icermemelidir ve
tozumamaldir. Bu tur hatalar, uygulamadan 6nce
TERAPOL EPOXY REPAIR (epoksi esasli tamir harci)
ileduzeltilmelidir.

Yuzey hazirligl bilyalama (shot blasting) frezeleme,
zimparalama veya benzeri mekanik ylzey asindirma
islemleri ile yapilmali ve tum yilzeyler endustriyel
vakum aletleri ile tozdan arindiritmalidir.

Her kosul altinda ylzey aderansi 1,5 N/mm2 Ustinde
ve nem miktari % 4 ‘Un altinda olmalidir. Uygulama
sirasinda zemin sicakliginin ¢ig noktasinin en az
+30C uzerinde olmasina dikkat edilmelidir.
Astar Hazirlanmasi ve Uygulanmasi:
Astar uygulamasi istenen durumlarda astar olarak
TERAPOL EPOXY PRIMER kullanilir.

Astar uygulamasi rulo ile tek halinde yapilir. Sarfiyat
takriben 0,30 - 0,50 kg / m2 dir. Karigimin
Hazirlanmasi:

A ve B bilesenleri dtsuk devirli bir karigtirici (400 d/d
altinda) ve karistirici ug yardimi ile homojen kivama
gelene kadar karigtirilir.

SORUMLULUK

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve
pratik bilgilerimizedayanmaktadir. TERAPOL Yapi
Kimyasallari San. A.S. sadece urunun kalitesinden
sorumludur.

TEKNiK OZELLIKLERI

RENK RAL Renklerinde

1,70-1,90 gr/cm” TSEN ISO
YOGUNLUK 2811-1
ViSKOZITE 5,4-5,9 tix index

KATIKATI MADDE

Agirlikga 100-Hacimce 100

KURUMA SURESI

Tam Kuruma : 7 giin 23°C TS
4317

KARISIM ORU

40-60 dak. / 23°C, 200 g. (DIN
16945)

CEKiP KOPARMA
YOLUYLA YAPISMA
DAYANIMI

>2,0(1,5)b EN 1504-2

KAPILER SU EMME VE
SU GECIRGENLIGI

<0,1 kg\m2. h0,5 EN 1504-2

BASINC DAYANIMI
(N/mm2)

55~ 57 DIN 53504 TS 1967

ASINMA DIRENCI

115 mg 1000 devir EN 1504-2
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