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CONSTRUCTION CHEMICALS

TP REPAIR 800 (R4)

Cimento Esasli, Polimer Modifiyeli, Lif Takviyeli, R4 Sinifi,

Yuksek Mukavemetli Yapisal Tamir Harcl

Uriin Teknik Bilgi Foyi.
Uriin Kodu: 18097

TP REPAIR 800

TANIMI

Cimento esasli, kalin agregali, tiksotropik, R4
Sinifl,yuksek performansli tamir ve dolgu harcidir.
Elyaf ve polimer katkilar ile zenginlestirilmistir.
Mukavemeti yuksektir ve ¢catlamaz.

KULLANIM ALANLARI

e Betonyapilarin tamirinde,

e Delik, kirik ve gatlaklarin tamiratinda,

e Tie-rod teliklerinin ve karot bosluklarinin
doldurulmasinda,

e izolasyon dncesinde pah yapiminda,

e Dikeytamiratlarda,

SARFiYAT

1 cm kalinlikigin yaklasik 16,0 kg/m2

UYGULAMA ALETLERI

Mala

AMBALA)

25 kg Kraft torba

AVANTAILARI

e Blzulmeyapmaz.

e Kolay uygulanir ve esnek yapidadir.
Betona ylksek aderans saglar.

e Tiksotropik ozelligi sayesinde
kullananilabilir.

e ¢ ve dis mekanlarda uygulanabilir.

e 7cm’e kadar uygulama imkani vardir.

e Polimer ve elyaf takviyelidir.

dikeyde

SAGLIK ve GUVENLIK

Uygulama esnasinda, is ve isci Saglig kurallarina
uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, gézlik ve maske
kullanilmalidir. Kdrlenmemis malzemelerin tahris
edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve goze
temas ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol
su ve sabunla yikanmali, yutulmasi durumunda acilen
doktora basvurulmaldir. Uygulama alanlarina yiyecek
ve icecek malzemeleri sokulmamalidir. Cocuklarin
erigemeyecegi yerlerde depolanmalidir. Ayrintili bilgi
icin Guvenlik Bilgi Formu’na (MSDS) bakilmaldir.

RAF OMRU

Acilmamis orijinal ambalajinda, kuru ve + 5°C ve +25°C
sicakliktaki ay boyunca
saklanabilir. Agilan ambalajlar hemen kullanilmalidir.
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UYGULAMA

Uygulama yapilacak ylizey kalip yagi, boya, toz gibi
maddelerden arindirilmalidir. Aderansi dusuk, oynak
parcalar yuzeyden uzaklastirilmalidir. Metal parcalar
Uzerindeki pas temizlenip bir antipas ile hargtan
temasi kesilmelidir. Yluzeyde nemlendirme
yapildiktan sonra uygulamaya gecilebilir. Uygun su
miktar (4-4,5 lt su/25 kg torba) karistirma kabina
konulur. Toz malzeme eklenerek dusuk devirli el
mikseri ile kanstiriir. 2 dakika beklenildikten sonra
tekrar homojen bir karigim elde edinceye kadar harg¢
kanistiriir. Hazirlanan harg, 5 cm kalinugina kadar
uygulanir. Daha fazla kalinlik isteniyorsa ikinci kat
oncesi ilk katin sertlestiginden emin olmak gerekir.
Genis yuzey uygulamalarda ylzeyin duzgunligu
perdah malasi ile gergeklestirilir.

TEKNIiK OZELLIKLERI

URUN YAPISI Cimento Esasli
RENK Gri

SINIF R4

HARGC TiPi PCC

BASING DAYANIMI 260 N/ mm2

BAG DAYANIMI N/mm2 2 2N/ mm2
ELASTISITE MODULU 220 GPa

BUZOLME /GENLEGME  |*2N/MM2
YANGINA TEPKIi A1

KAPILER SU EMME < 0,05 kg/mm2.h0,5

SORUMLULUK

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik
bilgilerimizedayanmaktadir. TERAPOL Yapi
Kimyasallari San. A.S. sadece Urtnun kalitesinden
sorumludur.

www.terapol.com.tr



